IGBT/MMA invertorova zvaracka
120, 140T, 180T LCD, 180V, 200V, 200J, 250V

Navod na pozitie
Preklad orginalneho navodu
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Pozor!!! Z dévodu neustaleho zdokonal'ovania vyrobku sa mézu uvedené ilustracie a popisy
lisit’ od zakupeného tovaru a mozu obsahovat’ volitel'né, alebo Specializované funkcie, ktoré
nie su sucast’ou Standardnej verzie. Tieto rozdiely nemézu byt ddvodom na reklamaciu.
Vsetky udaje uvedené v tomto navode su spravne v ¢ase odovzdania do tlac¢e a maju len
informativny charakter.

Informacie o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni:

V stilade so zdkonom z 11. septembra 2015 o odpade z elektrickych a elektronickych
zariadeni (Zbierka zakonov 2015, polozka 1688) poskytujeme zdkaznikom bezplatny spitny
odber odpadovych zariadeni z domacnosti za predpokladu, ze ide o rovnaky typ odpadového
zariadenia, ktoré plnilo rovnaké funkcie ako predavané zariadenie.

Distribttor a prevadzkovatel’ servisného miesta mo6zu odmietnut’ prevziat’ odpadové
zariadenie, ktoré vzhI'adom na svoju kontaminéciu ohrozuje zdravie alebo zivot osob, ktoré
takéto odpadové zariadenie preberaju. V takomto pripade drzitel’ odpadového zariadenia
odovzda toto zariadenie zberatel'ovi odpadovych zariadeni, alebo prevadzkovatelovi
zariadenia na spracovanie/Upravu odpadov.

Pamidtajte:

1. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni (dalej len "odpadové zariadenie")
neumiestnujte spolu s inym odpadom.

2. Drzitel’ odpadu z elektrozariadeni z domacnosti je povinny odovzdat’ ho osobe
vykonavajucej zber odpadovych zariadeni, alebo subjektu opravnenému na zber odpadovych
zariadeni.



1. Vlastnosti vyrobku

Invertorova zvaracka MMA sa pouziva na zvaranie obalenymi elektrédami a vd’aka
pouzitiu elektronickych komponentov s technolégiou IGBT umoziiuje vykonavat’ zvéracie
prace s najnizSou spotrebou energie a maximalnou produktivitou. Zvaracka moze pouzivat
vacsinu typov elektréd dostupnych na trhu vratane beznych, rutilovych a celulozovych elektrod.
Zvaracka moze pouzivat elektrody urcené na zvaranie nehrdzavejicej ocele, legovanej ocele,
ako aj nezeleznych kovov. Zvaracky Verke IGBT su vybavené technologiami:

Anti-stick - zabranuje skratu, znizuje zvaraci prad na minimalnu hodnotu, ked’ dojde k chybe a
elektréda sa prilepi na zvarany materidl. To ul'ahCuje oddelenie elektrody od zvaraného
materialu.

Sila obluka - stabilizacia skratového pradu, zabezpecuje stabilny obluk a nizky rozstrek,
skratenie dizky oblika je sprevadzané zvysenim zvaracieho pradu, ktory stabilizuje oblik bez
ohladu na vykyvy dizky, automatické alebo potenciometrom riadené.

Horuci Start - pri udere oblika sa zvaraci prud nakratko zvysi o priblizne 30 %, ¢o ulahéuje
tvarovanie tavného spoja a zvarovej plochy.

Zvaracky IGBT 140T a IGBT 180T LCD su vybavené funkciou VRD - systémom zniZenia
napdtia, ktory vypne napdjanie v priebehu niekol’kych milisekiind po ukoncéeni zvéarania. Téato
funkcia je zodpovedna aj za znizenie napétia na zakrytej elektrode na bezpecn uroven.
Zvaracky IGBT 140T a IGBT 180T LCD st vybavené funkciou TIG LIFT - zvaranie TIG
pomocou Specialnej rukovite TIG s ventilom. Obluk sa zapaluje ahkym trenim netavnej
elektrody o zvarany material.

2. Typy nebezpecenstiev, ktoré sa vyskytuju pri prevadzke zariadenia

1. Mechanické nebezpecenstva sposobené obrobkami: hmotnost’ a stabilita (potencidlna
energia Casti, ktoré sa mozu pohybovat’ pod vplyvom gravitacie)

2. Nebezpecenstva materidlov a latok (a ich stcasti) s ktorymi sa manipuluje, alebo ktoré sa
pouzivaju v strojovom zariadeni, vyplyvajuce z kontaktu so skodlivymi kvapalinami, plynmi,
hmlami, parami a prachmi, alebo ich vdychnutia

3 Nebezpecenstvo materialov a latok (a ich zloziek), ktoré sa spracuvaju alebo pouzivaji v
strojovych zariadeniach, spojené s poziarmi alebo vybuchmi.
4. Popaleniny a iné poranenia spdsobené kontaktom ¢loveka s predmetmi, alebo materialmi
pri vel'mi vysokych teplotach, plamenom, alebo vybuchom, ako aj Ziarenim zo zdrojov tepla.
5. Kontakt ¢loveka s ¢ast'ami pod napétim v désledku poSkodenia (nepriamy kontakt).

6. Tepelnym ziarenim, alebo inymi javmi, napriklad vymrs§tenymi roztavenymi ¢asticami.

3. VSeobecné bezpe¢nostné podmienky
Zariadenie sa nesmie Ziadnym spdsobom upravovat, menit’ ani inak modifikovat’ pod
hrozbou straty zhody s normami a straty oznac¢enia CE. Odportca sa pravidelnd udrzba, aby sa

zariadenie udrzalo v prevadzkyschopnom stave. Zvaracka by sa mala servisovat' len v
autorizovanych servisoch s pouzitim originalnych ndhradnych dielov.

Pokyny na bezpe¢né pouZivanie



Obsluha zvaracky musi byt zaskolena v obsluhe a musi si tiez pozorne precitat’ navod na
obsluhu. Je potrebné dodrziavat’ bezpecnostné pokyny uvedené v navode na obsluhu. O¢i a tvar
si chraite ochrannym odevom a zvara¢skou maskou. Vyrobca nezodpoveda za Skody a nehody
sposobené nespravnym pouzivanim zariadenia.

Pouzivajte zasteny, alebo zdbrany na ochranu ostatnych pred bleskom, oslnenim a iskrami, upozornite
ostatnych, aby sa na obluk nepozerali.

Nezvarajte kovy s povrchovou Upravou, ako je pozinkovana, olovnata alebo kadmiovana ocel’. Povlaky
a kovy obsahujuce tieto prvky mozu pocas zvarania uvoliiovat’ toxické vypary.

Elektrické rizika a bezpe€nostné pravidla

Pri praci so zvarackou sa musia dodrziavat’ pravidla bezpecnosti a ochrany zdravia pri zvarani,
rezani a spajani. Ak sa tieto pravidla nedodrziavajl, hrozia najma tieto nebezpecenstva:

- vdychnutie nebezpecnych latok,

- optické ziarenie,

- popéleniny,

- poziare a vybuchy,

- uraz elektrickym pradom,

Preto sa odporuca:

- spotrebi¢ neupravujte. V ziadnom pripade neotvarajte kryt, opravy musi vykonavat
kvalifikovany persondl v servisoch autorizovanych vyrobcom,

- nerozoberajte ochranny kryt a nedotykajte sa Casti, ktoré mézu byt’ pod napitim,

- aj v pripade mensich poruch v elektrickom systéme odpojte zvaracku od elektrickej siete a
odovzdajte ju autorizovanému servisnému stredisku,

- pred kazdym pouZitim skontrolujte elektrické kable. Ak sa zisti poskodenie izolacie, kéable sa
musia vymenit’ za nové, bezchybné; zvaracku neprevadzkujte s poskodenymi elektrickymi
kablami,

- nevkladajte kovové predmety do vetracich otvorov, nevykondvajte servis spotrebi¢a sami,
servis musi vykonavat’ kvalifikovany persondl v servisnych strediskach autorizovanych
vyrobcom,

- Spotrebi¢ pripojte k sieti striedavého pradu 230 V / 50 Hz, ktoré je vybavena kontaktom a
ochrannym vodicom,

- sietové napdjanie musi byt vybavené vhodnym ochrannym systémom (termomagneticky isti¢
alebo oneskorené poistky) a prudovym chrani¢om s parametrami, ktoré vyZaduje pripojeny
spotrebi€ - vypinaci prud 30 mA,

- V niektorych pripadoch moéze byt oblukovy prud zvaracky nebezpecny. Vyhnite sa priamemu
kontaktu so zemou (alebo zvaranou stciastkou) a s rukovit'ou alebo elektrodou,

- odpojte napajaci kabel zo sietovej zasuvky vzdy, ked’ sa zvaracka nepouziva.

- nevykondvajte Ziadne opravy na spotrebi€i, pokial je pripojeny k elektrickej sieti.

Nebezpecenstva vyplyvajuce z nespravneho pouzivania zvaracky

Nepracujte so zvarackou v blizkosti horlavych materialov. Pred zacatim prace
pripravte pracovisko odstranenim vsetkych horlavych materidlov z nebezpecného priestoru.
Nezvarajte nadoby a nadrze, ktoré obsahuju, alebo obsahovali plyny, alebo horl'avé a toxické
latky. Skontrolujte, ¢i boli z pracovného priestoru odstranené vsetky plyny - nebezpecenstvo:
poziar, vybuch, vypary, otrava. Je zakdzané zvarat’ v dazdi, alebo pocas snezenia, zvarac nie
je chraneny proti vode. Odpojte zariadenie od pristroja a samotny pristroj odpojte od
elektrickej siete a premiestnite ho na miesto bez vody (nebezpecenstvo: Uraz elektrickym
pradom, poskodenie pristroja). Nepracujte v prostredi s vysokou vlhkostou. (nebezpecenstvo:



ako je uvedené vyssie). Nepracujte v priestoroch, ktoré nemaju zabezpecenu riadnu
ventilaciu. Zvaracka je vybavena ventilatorom, ale musia byt’ zabezpecené vhodné pracovné
podmienky.

Uistite sa, ze zariadenie bude riadne vetrané a ze teplo, ktoré zvaracka vytvara, bude odvadzané
(nebezpecenstvo: poSkodenie zariadenia). Plyny a vypary vznikajuce pocas zvérania
zlikvidujte, zabraiite ich vdychovaniu. PouZivajte Specialne masky poskytujuce ochranu
dychacich ciest. Zabezpeéte primerané vetranie (nebezpecenstvo: otrava, poskodenie
zariadenia).

Nepozerajte sa na svetlo, ktoré vytvara elektricky obluk (nebezpecenstvo: vazne poskodenie
zraku).

Nedotykajte sa hortcich ¢asti, pri dotyku alebo premiestiiovani zvaraného materialu pouzivajte
rukavice a klieste.

Zvarenu Cast’ oCistite od hrdze, mastnoty alebo farby. Tym sa znizi tvorba skodlivych vyparov
na minimum. Uzemnovaci kébel pevne a bezpecne pripojte k zvaranej sucasti. Ocistite oblast’
spoja od necistot, farby a tuku.

Zvéraci a uzemnovaci kabel si neobtacajte okolo tela. Nemierte zvaraciu rukovét smerom k
I'ud’om. Uistite sa, ze zvaracka je umiestnend na rovnom a stabilnom povrchu vo zvislej polohe.
Pocas prevadzky je zakazané umiestiiovat’ zvaracku akymkol'vek inym spdsobom. Zvaracka je
vybavena rukovét'ou a popruhom na ulahcenie jej prepravy. Je zakazané drzat’ zvaracku za
rukovit’ alebo ju pocas zvarania zavesit’ na opasok. Zvaracku nepouzivajte ako zariadenie na
rozmrazovanie potrubia.

Obmedzenia a upozornenia pri praci so zvara¢kou

Zariadenie nesmu pouzivat’ osoby:

- s implantovanym kardiostimulatorom, elektricky napdjanymi protézami, ako st umelé
koncatiny, nacivacie pristroje atd’., bez konzultacie s lekarom.

- nositel'om kontaktnych SoSoviek (pred zaCatim prace vymeiite kontaktné SoSovky za okuliare).
- okolostojace osoby s vysSie uvedenym vybavenim musia dodrziavat’ bezpecnt vzdialenost’
od zvéracieho priestoru.

pouZzité piktogramy a symboly:

Uo oo V  Tento symbol predstavuje sekundarne volnobezné napitie (vo voltoch).

X Tento symbol predstavuje menovity pracovny cyklus.

I>.....A  Tento symbol predstavuje zvaraci prud v ampéroch.

Us...... V  Tento symbol predstavuje zvaracie napétie vo voltoch.

Uy Tento symbol predstavuje menovité napajacie napétie.

limax ...A  Tento symbol predstavuje maximalny prud spotrebovany zvarackou v ampéroch
lefs ...A  Tento symbol predstavuje skutocny trvaly prud odoberany zvarackou v ampéroch

IP21S Tento symbol oznac¢uje stupeii ochrany zvaracky.
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vystavenia elektrickému pradu.

stroj, ktory zvara pri plnom vykone.

miesat s inym odpadom.

Tento symbol oznaduje, Ze je potrebné nosit ochranu rak.

Tento symbol oznaduje, Ze je potrebné nosit ochranu tela.

Tento symbol predstavuje fazu vykonu a frekvenciu vedenia v hertzoch.

Tento symbol oznaduje, Ze zvarac je zvarac MMA (oblukovy zvarac kovov)

Tento symbol oznaduje, Ze je potrebné nosit ochranu odi a tvare.

Tento symbol oznacuje, Ze zvaracka je vhodna na poutitie v prostredi s vysokym rizikom

Tento symbol znamen3, Ze zvaracka je jednofazovy (vykonovy) zvaraci

Tento symbol znamen3, Ze odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni by sa nemal

4 Technické udaje
Model IGBT-120- IGBT-140T- IGBT-180V- IGBT-200V- IGBT-250V-
Parameter V75006 V75007 V75002 V75003, V75004
IGBT-180T LCD | IGBT-200J-
V75008 V75001
Vstupné napétie 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V
Frekvencia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Menovita spotreba 3,8 kVA 45 kVA 6,2 KVA 7,1 kKVA 9,5 kVA
energie
Elektrick}? cos@ 0,93 cosg 0,93 cos¢ 0,93 cos¢ 0,93 cos¢ 0,93
potencial
Vystupné napétie 60 V 60 V 60 V 60 V 60 V
nezat’azené
Rozsah pradu 20-120 20-140 20-180 A 20-200 A 20-250 A
Pracovny cyklus 60% 60% 60% 60% 60%




Odporucané 1,6-3,2mm 1,6-3,2 mm 2,5-4,0 mm 2,5-4,0 mm 2,5-5,0 mm
elektrody
Trieda ochrany | | | | |
Stupeiti ochrany IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S
napdjacie napitie: 230 V, 50 Hz
prierez privodného kébla - 3x2,5 mm?
pozadovana nadpradova ochrana - 16A
Elektricka schéma
——
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1. Rukovit na prenasanie

2. Aktivacia funkcie VRD

3. Indikator tepelnej ochrany

4. Regulacia zvaracieho priudu

5. Konektor zvaracieho kabla

6. Konektor pre uzemnovaci kabel
7. Indikator zvarania TIG LIFT

8. Indikator zvarania MMA

Poznamka: Niektoré tlacidl4 a indikatory su voliteI'né, nie s pritomné na kazdom modeli.

7. 1GBT

9. Prepinac medzi funkciami MMA a TIG LIFT
10. Zobrazenie nastavenej aktualnej hodnoty
11. Regulacia pradu

12. Drziak elektréd

13. Uzemniovaci kabel

14. Napdjanie

15. Tepelna ochrana

16. Rukovat



5. Prevadzka zvaracky

Pred zaCatim prace sa uistite, ze zvaracka nie je poSkodena. Skontrolujte stav napéjacich
a zvaracich kablov, ¢i nie su poskodené. Je zakazané vykonavat’ prace s poSkodenym zvéaracim
strojom, alebo poSkodenymi kablami. Skontrolujte stav konektorov zvaracieho kabla a ¢istotu
a stav uzemnovacej svorky.
Upozornenie: Poskodené kable sa musia vymenit’ za nové. Oprava kablov nie je povolena. Pre
vymenu napajacicho kabla sa obrat’te na servisné stredisko vyrobcu.
Zvaracka mdze byt napdjana zo siete menovitym napitim a frekvenciou, ktoré su uvedené v
tabul’ke technickych udajov a na vyrobnom $titku zvéaracky.

Napdjanie je mozné aj pomocou generatorov, ale je potrebné zabezpecit', aby pradova kapacita
generatora bola rovnaka alebo vyssia ako hodnota maximalneho napéajacieho pradu uvedena na
typovom Stitku zvaracky. V opacnom pripade nebude mozné dosiahnut’ menovity vykon
zvaracky, alebo ju nebude mozné prevadzkovat’ vobec. Upozornenie: Pri pouzivani generatora
na napajanie zvaracky sa uistite, Ze je uzemneny pomocou spravne nainstalovanej instalacie.
Treba sa vyhnut’ pripojeniu pomocou dlhych kablov. Ak sa pouzivaji predlzovacie kable, musia
mat’ kapacitu minimalne rovnaku ako napajaci kabel zvaracky.

Vytvorenie vhodného sietového napdjania by malo byt zverené kvalifikovanému elektrikarovi.
Napajacia siet’ by mala byt vytvorena v sulade s normou EN 60204-1 alebo normami
Specifickymi pre danu krajinu.

Poznamka: Pred pripojenim zéstréky do zasuvky sa uistite, ze je spina¢ zvaracky v polohe
"vypnuté" a Ze kontakty pripojenia zvaracieho kéabla nie su skratované.

Ak zariadenie nefunguje normalne, okamzite preruste pracu a skontrolujte pri¢inu problému.
Ak zvaranie vysokym pridom trva dlho a prekro¢i pracovny cyklus, rozsvieti sa kontrolka
pretazenia, stroj prestane pracovat’ a musite pockat’ na ochladenie teploty.

Zvaranie pod tavidlom (MMA)

Zasunte zastr¢ku kéabla do zasuvky a potom fiou otocte v smere hodinovych ruci¢iek az na
doraz. Dbajte na to, aby sa zastrcka sama nevysunula zo zasuvky. Pripojte drZiak elektrod na
kladnu polaritu a uzemnovaciu svorku na zapornu polaritu. Tato metoda sa bezne pouZiva na
zvaranie elektrodou na vacSinu materialov, ako je nizkouhlikova ocel’ a nizkolegovana ocel’.
Pripojte pruZinova svorku uzemmovacieho vodi¢a ku kovovej Casti zvaraného komponentu.
Kontaktnéd plocha by mala byt ocistena od oleja, farby alebo inych necistot, ktoré by mohli
zhorsit’ prietok pradu.

Umiestnite elektrodu do svorky. Umiestnite koniec elektrody bez oneskorenia do svorky.
Elektroda musi byt v svorke upevnend tak, aby sa pocas prevadzky v svorke neposuvala. V
jednej cel'usti svorky s zarezy na znehybnenie elektrody v svorke. Typ elektrédy by sa mal
vybrat’ podl'a typu zvaranych materidlov. Uistite sa, Ze zemniaca svorka a elektroda su
navzajom izolované. Nedojde k ich kontaktu a elektroda alebo jej svorka sa nedostane do
kontaktu so zvaranym materialom.

Zapojte zastrCku napéjacieho kabla do sietovej zasuvky. Prepnite vypina¢ do polohy "zapnuté".
Ventilator by sa mal spustit’ a na displeji sa zobrazi hodnota zvaracieho prudu (verzia s
displejom).

Nastavte zvaraci prad zodpovedajuci typu a hribke zvaranych materialov.

Zakryte si tvar zvaraskou maskou a zacnite zvarat. Pre I'ahSie iniciovanie oblika posuiite
elektrédu smerom k miestu, z ktorého sa bude zvarat'. Ked je elektroda v kontakte so zvaranym
materialom, elektrodu mierne nadvihnite a naklofite a udrzujte konstantnt dizku obluka.



Praca s vytahom TIG

Zvaranie TIG je zaloZené na vytvérani elektrického obluka pomocou netavnej volfrdmove;j
elektrédy. Proces prebieha pod ochranou inertného plynu (argén, hélium alebo zmes tychto
plynov).

Pradova svorka rukovite by mala byt’ pripojena k zasuvke so zapornou polaritou, zemniaca
svorka ku kladnej polarite a plynova hadica priamo cez regulator k fT'asi. Horak ma ventil, pomocou
ktorého ru¢ne uvolnite plyn odskrutkovanim alebo pootoc¢enim. Kladnt polaritu zdroja pripojte k
zvaranému materidlu pomocou drétu so svorkou. Otvorte ventil argonove;j fl'aSe, nastavte objem
prietokomeru tak, aby bol vhodny na zvaranie. Nastavte prepinac spdsobu zvarania do polohy
TIG. Pripojte zastr¢ku stroja do sietovej zasuvky 230 V 50 Hz.

Zapnite vypina¢ na zadnom paneli, digitdlny mera¢ zobrazi nastavent hodnotu pradu a
ventilator sa za¢ne otacat’. Nastavte vhodny zvaraci prud a uistite sa, Ze zvaraci pruad je vhodny
pre hrabku obrobku a poziadavky procesu.

Obluk vznika trenim elektrody o zvarany materidl a jej zdvihanim.

Po dokonceni zvarania by mal argén niekol’ko sekiind prudit, aby sa oblast’ zvaru ochranila
pred ochladenim. Preto by sa mal horak ponechat’ pri zvare urcity ¢as, kym obluk zhasne.

Pocas prevadzky sa musi dodrziavat’ zvoleny pracovny cyklus. Zvéaratka moze zvarat
maximalnym pradom pocas 60 % z 10 minut a zvySnych 40 % sa musi pouzit’ na chladenie
zvaracich systémov. Ak sa nedodrzi pracovny cyklus, spusti sa systém ochrany proti prehriatiu.
Rozsvieti sa kontrolka a zvaranie nebude mozné, kym sa zvaracie systémy neochladia.

Dbajte na to, aby na zvaracku nelietali iskry, kryt nechrani vnutorné systémy pred iskrami.
Casté pretazovanie zvaratky moze viest k jej rychlejsiemu opotrebovaniu, alebo dokonca
poskodeniu.



6. UdrZba zariadenia

POZOR! Pred nastavovanim, udrzbou, alebo udrzbou jednotky vytiahnite zastrc¢ku jednotky zo
sietovej zasuvky. Po ukonceni prace skontrolujte technicky stav spotrebica vonkajSou prehliadkou a
posudenim: telesa, elektrického kdbla so zastrckou, Cinnosti elektrického spinaca, priechodnosti
vetracich otvorov, hlasitosti prevadzky, spustenia a rovhomernosti prevadzky. Akékolvek abnormality
zistené pri kontrole alebo pocas prevadzky su signdlom na opravu v servisnom stredisku. Po skonéeni
prevadzky by sa mal kryt, vetracie strbiny, spinace, pomocna rukovét a kryty vycistit, napr. pridom
vzduchu (pri tlaku najviac 0,3 MPa), kefou alebo suchou handrickou bez chemikalii, alebo Cistiacich
kvapalin. Odstrarite kryt a ¢istym a suchym nizkotlakovym vzduchom vyfukajte prach a necistoty zo
vzduchovych kandlov a vnutornych casti. Nastroje a rukovate Cistite suchou a ¢istou handrickou.
Skontrolujte opotrebovanie uzemnovacich a elektrédovych svoriek a zastréiek pripojenia zvaracieho
kabla. V pripade nadmerného opotrebovania, napr. ked nebude mozné uchopit elektrédu, ju
vymefite za novu. Je zakdzané pouzZivat iné kable ako origindlne nahradné diely.



